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 به نام خدا

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و تحقیقتات  استتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا  میتی سرستمی      نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

  .دارد عهده به را ایران

بته   92/6/29دومتین جیسته رتورا  عتادی ادار  متور        موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و نام

 جهت  اجرا ابلاغ رده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان میی استاندارد ایران تغییر و طی نامه رماره 

مؤسستات   و مراکت   نظتران  صتاحب  کاررناستان ستازمان ،   از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  حوزه در استاندارد تدوین

تودیتد ،   بته رترایط   توجته  بتا  و میتی  مصادح با امگام وکورشی رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی، عیمی،

 و کنندگان، صادرکنندگانمصرف تودیدکنندگان، رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و آگااانه مشارکت از که است تجار  و فناور 

 میتی  نویس استتاندارداا   پیش  .رود می حاصل دودتی غیر و دودتی اا  سازمان اا،نهاد تخصصی، و عیمی مراک  کنندگان، وارد

 پیشتنهاداا  و نظراا از دریافت پس و رودمی ارسال مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران

 .رود می منتشر و ایران چاپ ی سرسمی می استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ در

کننتد   متی  تهیته  رتده  تعیتین  ضتوابط  رعایت با نی  صلاح ذ  و مند علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویس پیش

بتدین ترتیتب ،     .رتود  متی  منتشتر  و چتاپ  ایتران  میتی  استتاندارد  عنتوان  بته  تصتویب ،  درصورت و بررسی و طرح میی درکمیتۀ

 میی استاندارد کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که روند می تیقی میی ااییاستاندارد

 .بارد رسیده تصویب به دادمی سازمان میی استاندارد ایران تشکیل مربوط که

(ISO)استاندارد  ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان میی استاندارد
9ادمییی ادکتروتکنیتک   بین ،کمیسیون 1

(IEC) و 

3 قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML) 2رابتط  تنها به عنوان و است

 کتدکس غتیایی    کمیستیون  
3
(CAC)کشتور  در 

فت پیشتر  آخرین از کشور ، خاص اا  نیازمند  و کیی ررایط به توجه ضمن ایران میی استاندارداا  تدوین در .کند  می فعادیت

  .رودمی گیر بهره ادمییی بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی عیمی ، اا 

 و سلامت کنندگان ، حفظ مصرف از حمایت برا  قانون ، در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند سازمان میی استاندارد ایران می

 از اجترا  بعضتی   اقتصتاد  ،  و محیطتی  ستت زی ملاحظتات  و محصتوتت  کیفیتت  از اطمینتان  حصتول  عمتومی ،  و فترد   ایمنی

نماید.  استاندارد، اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا /و کشور داخل تودید  محصوتت برا  را ایران میی استاندارداا 

 آن بند و درجه تیصادرا کاتاا  استاندارد اجرا  کشور ، محصوتت برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند می سازمان 

 مشتاوره ،  در زمینۀ فعال مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین نماید . اجبار  را

 و مراکت   اتا  آزمایشتگاه  محیطتی ، زیستت  متدیریت  و کیفیتت  متدیریت  اتا   سیستت   صدور گواای و ممی   بازرسی ، آموزش ،

 نظتام  ضتوابط  استاس  بر را مؤسسات و اا سازمان گونه این سازمان میی استاندارد ایران سنجش ، وسایل  کادیبراسیون س واسنجی 

 آن اتا  عمیکترد  بر و اعطا اا آن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ تزم ، ررایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صلاحیت

 انجتام  و گرانبهتا  فیت ات  عیتار  تعیین سنجش ، وسایل کادیبراسیون س واسنجی   یکااا ، ادمییی بین دستگاه ترویج .کند  نظارت می

 .است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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جرم یک حج   گیر اندازهچگادی ظاار  از طریق  تعیین -پودراا  روینده -در سطحعوامل فعال  " استاندارد

تهیه و تدوین رده است  پژواش رریف ررکت پرریااا  مربوط توسط که پیش نویس آن در کمیسیون  "معین

مورد  99/2/29مور  صنایع ریمیایی و پییمر استاندارد  میی کمیتۀ اجلاس مینرشیکه ار و یکصد و و در 

قانون اصلاح قوانین و مقررات موسسه استاندارد و  3تصویب قرار گرفته است، اینک به استناد بند یک ماده 

 ، به عنوان استاندارد میی ایران منتشر می رود.1331مصوب بهمن ماه   تحقیقات صنعتی ایران،

برا  حفظ امگامی و اماانگی با تحوتت و پیشرفت اا  میی و جهانی در زمینه صنایع، عیوم و خدمات، 

د وم تجدید نظر خوااد رد و ار پیشنهاد  که برا  اصلاح و تکمیل این استاندارداا  میی ایران در مواقع 

 استاندارداا ارائه رود، انگام تجدید نظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابراین، 

 باید امواره از آخرین تجدید نظر استاندارداا  میی استفاده کرد.

 

 است: زیر ررح به گرفته قرار استفاده مورد تاندارداس این تهیۀ برا  که منبع و ماخی 

 
ISO 697: 1981, Surface active agents - Washing powders - Determination of apparent density - 

Method by measuring the mass of a given volume 
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 مقدمه

      یک حج  معین یا از طریق  ارغال کنندهگیر  جرم توان از طریق اندازهرا مییک پودر چگادی ظاار  

، روش کار رامل انتقال پودر از  حادت در ار دو د.کرگیر  حج  ارغال رده با یک جرم معین ارزیابی اندازه

یا  1کیک ردنخواص ه ددیل رکنندگی فراورده، گیر  است. بظرف اصیی آن به ظرف مورد استفاده برا  اندازه

ی متفاوت ذرات تشکیل دانده آن و تراک  اجتناب ناپییر ناری از ریختن درون ظرف روان ردن آن، رکل اندس

گیر ، چگادی ظاار  تعیین رده معموت با چگادی ظاار  فراورده در ظرف یا بسته بند  اصیی آن اندازه

 اختلاف دارد.

 داد.ارایه میگیر  فقط یک مقدار قرارداد  متناسب با روش استفاده رده، بنابراین نتیجه اندازه
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 گیرياندازهچگالی ظاهري از طريق  تعیین -پودرهاي شوينده -در سطحعوامل فعال 

 جرم يک حجم معین

 هدف و دامنه کاربرد  1

گیر  جرم تعیین چگادی ظاار  پودراا  روینده از طریق اندازهروری برا   ارایهادف از تدوین این استاندارد، 

 است. نیک حج  معی

پودراا  روان کاربرد دارد و مشروط به استفاده از قیف مناسب برا  پودراایی که تمایل به این استاندارد برا  

 دارند، نی  کاربرد دارد.  تشکیل کیک

 این استاندارد برا  سایر مواد به رکل پودر یا گرانول کاربرد دارد.

اا را به آسانی و بدون رکستن ذرات پودر درصورتی که بتوان کیوخهدرمورد پودر حاو  کیوخه، این استاندارد 

 ، کاربرد دارد.خرد کرد

 الزامیمراجع   1

 اا ارجاع داده رده است . مدارک اد امی زیر حاو  مقرراتی است که در متن این استاندارد میی ایران به آن

 می رود . بدین ترتیب آن مقررات ج ئی از این استاندارد میی ایران محسوب

 ، اصلاحیه اا و تجدید نظراا  بعد  آن اریخ انتشار ارجاع داده رده بارددر صورتی که به مدرکی با ذکر ت

اا ارجاع داده رده مورد نظر این استاندارد میی ایران نیست . در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن

 د  آن اا مورد نظر است .اا  بعمواره آخرین تجدید نظر و اصلاحیهاست ، ا

 استفاده از مراجع زیر برا  این استاندارد اد امی است :

 کننده و مواد موثر سطحیبند  نمونه در مواد پاکاا  تقسی روش، 3923استاندارد میی ایران رماره    1-1

2-2  ISO 3424, Sodium  perborates  for  industrial  use -Determination  of  bulk  density 

 اصطلاحات و تعاريف      9

 رود.کار میدر این استاندارد اصطلاح و تعریف زیر به

9-1 

 چگالی ظاهري

 کند.میرا ارغال  ml 1جرمی از پودر برحسب گرم که تحت ررایط استاندارد حج  
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 اصول آزمون       4

ا نمونه با استفاده از یک قیف با رکل گیرنده با ابعاد معیوم، بعد از پر ردن ب ظرفجرم پودر موجود در یک 

 رود.گیر  میمشخص، تحت ررایط معین اندازه

 وسايل    5

 وسایل زیر استفاده کنید. هزمایشگاای به امراآاز وسایل معمول 

 ن ن، پلاستیک، چوب یا سایر مواد مناسباز جنس فوتد زنگ ،قیف    5-1

 جار  ردنبار ادکتریکی از طریق  باید از تجمعیی بوده و کل سطوح در تماس با پودر روان باید صاف و صیق

 رود.اجتناب پودر 

تشکیل و برا  استفاده با پودراایی با تمایل به  mm 29قطر داخیی روزنه برا  استفاده با پودراا  روان باید 

 بارد. mm 69باید  کیک

 ده قیفاز جنس مواد مشابه با مواد سازن ml 399ظرفیت با  ،گیرنده ظرف   5-1

دبه کار  از طریق مارینظرف را  حج توان می برا  راحتی ه وکردکادیبره  1-3باید مطابق بند را ظرف گیرنده 

 .کرد  تنظی  399±3/9س mlتا  ظرف 1بیرونی

از طریق اا  ثابتی نسبت به یکدیگر. قیف باید دار  قیف و ظرف گیرنده در موقعیتنگهبا قابییت ه، پاي    5-9

ظرف گیرنده  دارته رود.نگه کنند،عبور می قیف و صفحه باتیی پایه 9فینجاا در از سورا  که ااییپین ندادقرار

 زیر قیف قرار داده رود. درمرک  و  ،یا وسایل مناسب دیگر اازایدهدادن باید از طریق قرار

 بارد. 3درپوشمجه  به مکانیسمی برا  عمییات مکانیکی  پایهدرصورت تمایل مجاز است که 

 mm 39در  mm 119با ابعاد ، درپوش    5-4

است، به استثنا  یکسان  ISO 3424ررح داده رده در استاندارد  دستگاهبا  را ببینید   1دستگاه سرکل این 

  mm 199و ارتفاع  mm 119 باتییقطر است : ابعاد دیگر  دارا   mm 69روزنه  باکه قیف این

 mm 139با طول تقریبی ، 4تراز   5-5

 mm 199×mm 199× mm 3با ابعاد  اي،شیشهصفحه     5-6

 نمونه برداري        6

 دار  رود.آماده ساز  و نگه 3923میی ایران رماره نمونه آزمایشگاای پودر روینده باید مطابق استاندارد 

 

                                                 
1- Rim  
2- Flange  
3- Closure plate  
4-Straightedge 
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 روش انجام آزمون       7

 کالیبراسیون ظرف گیرنده     7-1

 .حج  آن به روش زیر کادیبره کنید گیر اندازهبا    را9-3ظرف گیرنده سبند 

ظرف را با آب مقطر تازه کرده و رو  یک سطح افقی قرار داید. وزن  g 1/9را با تقریب  ظرف خادی و تمی 

ضربات آرام به  زدن پر کرده و ارگونه حباب را که درحین پر کردن جمع رده، با C 99˚ دما  باجوریده 

قرار گیرنده ظرف  بیرونی دبه برابر طور افقی در  را به6-3ا  وزن رده سبند صفحه ریشهاا خارج کنید. دیواره

 ml 9تا  ml 1که ن دیک آن سو بود، ن سو  سطح آب دغ انده و انگامیآاز این سو به به آرامی صفحه را  داید.

اا  ظرف صفحه و کنارهی سطح پایینبپورانید.  درپوشآب مقطر به ظرف گیرنده اف وده و ظرف را کاملا با 

 وزن کنید. g 1/9گیرنده را با کاغی صافی خشک کرده و با تقریب 

 محاسبه کنید. 1دیتر از رابطه حج  ظرف گیرنده را برحسب مییی

)(                                                                                             1س 102 mmm  

 ر آن:که د

m0    جرم ظرف گیرنده خادی برحسب گرم؛ 

m1    ا  برحسب گرم؛جرم صفحه ریشه 

m2    ا  بات  آن برحسب گرم.جرم ظرف گیرنده پر از آب با صفحه ریشه 

 سازي آزمايهآماده     7-1

 ارگونه کیوخه موجود در نمونه آزمایشگاای را با تکان دادن و چرخاندن ظرف بشکنید.

 م را جهت جیوگیر  از رکستن ذرات پودر به عمل آورید.مراقبت تز

میی ایران  وسییه یک تقسی  کننده مخروطی مطابق استاندارد آن را به اندازه نمونه آزمایشگاای را امگن کرده و

 د.کنی ک  3923رماره 

 گیرياندازه       7-9

قرار  جا  خود  از قبل وزن رده را در 9-3د   قرارداده و ظرف گیرنده سبن3-3  را رو  پایه سبند 1-3قیف سبند 

 دارتن صفحه در مقابل قیف، بپورانید.  ، با نگه2-3سبند  درپوشوسییه ورود  پایینی قیف را به داید.

ارید محتویات قیف یرا بردارته، بگ پورانندهبا نمونه پر کنید، سپس سریعا صفحه  دبه بیرونیقیف را حداکثر تا 

 یافته و از ظرف سرری  رود. به درون ظرف جریان 

 صاف  با دقت 3-3سبند  ترازوسییه ح تراز قرار داید. سطح پودر را با ظرف گیرنده را بردارته و رو  یک سط

وزن  g 1/9کرده و دیواره خارجی را با یک پارچه خشک تمی  کنید. ظرف گیرنده و محتویات آن را با تقریب 

 کنید.

 اا  مختیف نمونه آزمایشگاای انجام داید.گیر  رو  قسمتحداقل دو اندازه
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 مترابعاد برحسب مییی

 
 گیري چگالی ظاهري پودر يا گرانولدستگاه براي اندازه -1شکل 

 اازایده

 برا  تنظی  موقعیت

 صفحه پایه
سه پیچ اصیی 

سسومین پیچ 

 نشان داده نشده 

مخ ن گیرنده 

 ا استوانه

 

 صفحه باتیی

 درپوش

39×119 

 قیف

پین برا  چهار 

 تنظی  موقعیت

30 PCD 

 با روزنه مدور مواز  فینج
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 بیان نتايج       8

 محاسبات    8-1

 محاسبه کنید. 9دیتر از رابطه چگادی ظاار  پودر را برحسب گرم بر مییی

                                                                                            9س
V

mm 03  

 که در آن:

m0    جرم ظرف گیرنده خادی برحسب گرم؛ 

m3    جرم ظرف و محتویات آن برحسب گرم؛ 

V    دیتر.حج  ظرف گیرنده برحسب مییی 

عنوان   را برآورده کند، به9-3که اد امات تکرارپییر  سبند این گیر  را مشروط بهمیانگین حسابی دو اندازه

 نتیجه گ ارش کنید.

 گیر  را تکرار کنید.صورت اندازهدر غیر این

 صورت زیر گ ارش کنید.نتیجه را تا سه رق  با معنی به

 ". . . g/ml چگادی ظاار "

 تکرارپذيري        9

مقدار  3گر انجام رده، نباید از % آزمونیک فاصیه پشت سر ا  و توسط گیر  که بلااختلاف بین نتایج دو اندازه

 تر رود.میانگین بیش

 گزارش آزمون        11

 زیر بارد: اطلاعاتگ ارش آزمون باید حداقل رامل 

 روش آزمون استفاده رده مطابق استاندارد میی؛     11-1

 نتایج و روش استفاده رده؛     11-1

 ج ییات موردنیاز برا  رناسایی کامل نمونه؛ار گونه     11-9

 اا در نمونه آزمایشگاای؛وجود کیوخه    11-4 

  ؛mm 69یا  mm 29نوع قیف استفاده رده سروزنه     11-5

 گیر ؛ار گونه مورد غیر معمول مشااده رده در حین اندازه    11-6

 رود.طور اختیار  در نظر گرفته مییا به ار گونه عمییاتی که در این استاندارد میی بیان نشده    11-7

 تاریخ انجام آزمون؛    11-8

 گر.نام و امضا  آزمون    11-9


